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Magdeburger Lokalar

Der Thiringer KUnstler Gert Weber bringt mit Wachsbuchstaben den Na

falsche Glocke" in der Glockengieflerei an.

o

men der kinftigen neuen Magdeburger Domglocke ,Amemus™ (Lasst uns Lieben) an die sogenannte

Fatos: Johannes Sattler

Zier fiir Magdeburger Domglocke

Sechs-Tonnen-Schmuckstiick steht kurz vor dem Guss

Eine der grofiten noch
fehlenden Glocken fiir
den Magdeburger Dom
steht vorihrem Guss. Die
Vorbereitungen sind be-
reits so weit gediehen,
dass die Glockenzier auf
die , falsche Glocke* auf-
gebracht werden konnte.

Von Ivar Lithe
Magdeburg/Neunkirchen * Es
geht voran mit den Vorberei-
tungen zum Guss der sechs
Tonnen schweren Domglocke
JAmemus® (Lasst uns Lieben).
Sie ist die zweitgraBite der noch
insgesamt acht fehlenden
Domglocken und wird kiinftig
die drittgrofite des gesamten
Gelduts sein.

Den Auftrag zum Guss aller
acht Glocken hatte der Domglo-
ckenverein auf Weisung des
Glockensachverstindigen der
Evangelischen Kirche Mittel-
deutschlands an die traditions-
reiche Glockengieflerei Bachert
in Neunkirchen in Baden-
Wiirttemberg vergeben. Sie ist
die einzige Gieflerei Deutsch-
lands, die spiter auch die 14-
Tonnen-Glocke  ,Credamus”
nach dem Lehmform-Abhebe-
verfahren giefien kann.

Jetzt stand zunidchst ein
wichtiger und fiir das Aussehen
der ,Amemus* entscheidender
Arbeitsschritt bevor: das Auf-
bringen der Glockenzier. Dazu
waren die beiden Vorstinde des
Magdeburger Domglockenver-
eins, Martin Gro3 und Johan-
nes Sattler, extra nach Neunkir-
chen gereist, um das vor Ort er-
leben zu konnen und Termin-
gespriche mit der Gieflerei zu
filhren. Zurzeit sind deren Mit-
arbeiter mit den Gussvorberei-
tungen der sechs Tonnen
schweren Glocke ,Amemus" be-
schiftigt. Davon berichtet Jo-
hannes Sattler.

JMit der Herstellung der Glo-
ckenform war Anfang Mai be-
gonnen worden. Jetzt, nach
zwei Monaten, war der Glo-
ckenkern aus Ziegeln und Lehm
und die  falsche Glocke' aus
einem Betonmaterial so weit
fertiggestellt, getrocknet, mit
einer dinnen Zierlehmschicht
und noch einer Trennschicht
aus speziellem Rindertalg tiber-
zogen worden, dass mit dem
Aufbringen der Glockenzier be-
gonnen werden konnte,*

Der ottonische Dom ziert die
Rickseite der Glocke

Diese Arbeiten nahm der
Kinstler Gert Weber gemein-
sam mit seiner Frau Edda per-
sonlich vor, In seinem Atelierin
Ohrdruf/Thiiringen hatte er be-
reits die Negativformen der Glo-
ckenzier gefertigt und begann
nun mit dem Glockennamen
L+Amemus*, den erschon als fer-
tige Wachsbuchstaben mit-
brachte, wie auch die Einzelfor-
men des Zierfrieses, dieaufdem
Glockenwolm, dem unteren du-

Die eingeristete _falsche Glocke™ mit

Krone. Die sechsarmige Glockenkrane, die sowohl Zier- als auch

Haltefunktion hat, war von der KUnstlerin der GlockengleBerei Bachert, Annette WeiB, schon aus Wachs
geformt und mit der Glockenform verbunden worden.
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Die RUckseite der Glocke mit dem
ottonischen Dom.

fleren Glockenrand, ,geklebt”
wurden,

Diese Wachselemente wur-
den auf der falschen Glocke*
positioniert und vorsichtig an-
gedriickt. Danach wurde auf
der Riickseite die stilisierte Dar-
stellung des ottonischen Doms
aus dem 10. Jahrhundert ange-

bracht, berichtet Johannes
Sattler,
Gert Weber hatte dieses Bild

auf der Bronzegrabplatte des
Erzbischofs Friedrich von Wet-
tin entdeckt und schuf mit de-
ren Verwendung bei der Glo-
ckenzier eine sichtbare Verbin-
dung zwischen dem alten otto-

Die unteren Zierelemente der Glockenvorderseite wurden ebenfalls
mit Wachs auf die .fatsche Glocke® aufgebracht.

nischen Dom und dem heuti-
gen gotischen Dom. Dieses Ab-
bild wird auf allen neuen Glo-
cken zu sehen sein und betont
sinnfillig deren ,Geschwister-
lichkeit*, so Johannes Sattler,
Beides war in der Ausschrei-
bung fiir die kinstlerische Ge-
staltung der Glockenzier gefor-
dert worden.

Nach dem Aufbringen der
stilisierten Domdarstellung be-
kam die Glocke dann ihr ,Ge-
sicht* mit der Zier fiir die Glo-
cken-Vorderseite, Diese besteht
aus vier Teilen, die einzeln in
Gips-Hohlformen als Negative
geformt worden waren und

nun noch mit fliissigem Wachs
zu Positiviormen ausgegossen
werden mussten, Sie wurden
danach Stiick fur Stick auf der
falschen Glocke* positioniert,
JNur* das Bibelzitat und die Bi-
belstelle waren dann noch um-
laufend auf der Glockenschulter
aufzutragen.

Uberschiissiges Wachs zwi-
schen den Figuren wurde her-
ausgeschnitten und die gesam-
te Zier mit holzernen Modulier-
stibchen in allen Details fein
nachgearbeitet, Fast zehn Stun-
den brauchten Gert Weber, sei-
ne Frau und ein Mitarbeiter der
Gieflerei fur die Arbeiten.

JAm Folgetag war Alt-Meis-
ter Albert Bachert extra aus
dem Ruhestand gekommen,
um mit dem heutigen Gieflerei-
Chef, Nicolai Wieland, sowie
einem weiteren Mitarbeiter die
verzierte  Glockenform  mit
einer feinen Lehmschlimpe per
Hand und Pinsel zu tiberziehen,
damit sich alle Feinheiten der
Wachszierformen im noch da-
ruber aufzutragenden Glocken-
mantel korrekt abbilden®, so Jo-
hannes Sattler.

Diese Prozedur muss mehr-
mals nach jeweiliger Zwischen-
trocknung wiederholt werden,
bevor dann mehrere weitere
festere Lehmschichten dariiber
aufgetragen werden konnen,
die den stabilen Glockenmantel
mit einer Dicke von 30 bis 40
Zentimetern bilden.

Ist dieser nach mehreren
Wochen komplett  durchge-
trocknet, wird die gesamte Glo-
ckenform mit Gasbrennern von
unten her erhitzt, um die
Wachszierformen  berauszu-
schmelzen, die sich als Negati-
ve im Glockenmantel abgebil-
det haben.

Der gesamte Glockenmantel
wird dann behutsam abgeho-
ben und die auf dem Glocken-
kern sitzende ,falsche Glocke*
zerschlagen. Dann wird der
Glockenmantel mit den darin
befindlichen  Negativformen
der Glockenzier wieder tiber
den verbliebenen Glockenkern
gestilpt, so dass an Stelle des
Platzes der zerschlagenen fal-
schen Glocke*, nun ein Hohl-
raum entstanden ist, in den die
1100 Grad Celsius heifle Glo-
ckenbronze, die ,Glockenspei-
se*, flieflen kann und die tat-
sichliche Glocke formt,

Sechs weitere Glocken
werden dieses Jahr gegossen

Bis es aber soweit ist, muss
die gesamte Form in der Giefi-
grube ringsherum mit Erde um-
hiillt und verdichtet werden,
damit der Glockenmantel dem
hohen Druck des fliissigen Me-
talls standhalten kann. Der
Guss erfolgt traditionsgemif
immer freitags um 15 Uhr (zur
Todesstunde Jesu).

Nach der ,Amemus® die
kiinftig ihren Platz im Nord-
turm des Magdeburger Doms
finden sall, sollen noch in die-
sem Jahr sechs kleinere Glo-
cken mit einem Gewicht von
450 Kilogramm bis 1,7 Tonnen
ebenso in der Glockengieflerei
Bachert gegossen werden. Diese
werden im Stdturm ihren Platz
finden, der seit Jahrhunderten
keine Glocken mehr trigt.
Dann fehlt nur noch die grofite
Glocke, die ,Credamus mit
einem Gewicht von 14 Tonnen,
um das urspriingliche Domge-
ldut wieder zu vervollstandigen.

Der Verein wirbt weiterhin
um Spenden, um das Projekt
voranzubringen. Der nichste
grofie Schritt wire die Projek-
tierung des Ausbaus des Nord-
turmes und der Bau der zweiten
Glockenstuhlebene.



